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RENOWACJA KANALU METODA BEZWYKOPOWA W TECHNOLOGII REKAWA
SST-08.00

1. WSTEP

11. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru bezwykopowych robdt renowacyjnych kanatu sanitarnego fi 250 mm.
Miejscowosc¢: Polkowice, ul. Kolejowa

Gmina: Polkowice

Kategoria obiektu budowlanego: XXVI

Nazwa jednostki ewidencyjnej: 021604_4 Polkowice - miasto

Nazwa i numer obrebu ewidencyjnego 0001 Polkowice

Numery dziatek ewidencyjnych: 250
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. 0golny Zakres Robét objetych ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
renowacyjnych i remontowych. Renowacje kanalizacji nalezy wykona¢ przy pomocy
bezwykopowej technologii rekawa utwardzanego termicznie tzn. tkaniny technicznej
nasgczonej fabrycznie zywicami.

Przedmiot zamdwienia powinien zosta¢ wykonany w sposéb zapewniajacy petng
wytrzymatos$¢ przewodu po zakonczeniu prac bez uwzgledniania wspétpracy przy
przenoszeniu obcigzen istniejacego przewodu betonowego.

Zakres robot:

- Czyszczenie i przygotowanie do renowacji kanatu(zgodnie z zataczonym planem
sytuacyjnym)

- Rurociggi tymczasowe ttoczne z przepompowaniem Sciekéw — wedtug potrzeb

- Kontrolna inspekcja TV po czyszczeniu

- Bezwykopowa renowacja kanatu przy pomocy rekawa utwardzanego termicznie
nasgczonego

zywicami tzn. przy pomocy tkaniny technicznej nasaczonej zywicami

- Kontrola inspekcyjna TV po wykonaniu renowacji, remontu
1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z

definicjami podanymi w ST
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00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos$¢ z

Dokumentacja Projektowg i ST.

2, MATERIALY

21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Materiaty uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach  przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny odpowiadac
warunkom technicznym wytwérni potwierdzonymi kartami technicznymi. Do
wykonania robdt renowacyjnych nalezy stosowaé materiaty zgodnie z niniejszg
Specyfikacjg Techniczng. Przy renowacji przewodu niedopuszczalne jest zmiana trasy
jego utozenia, jak réwniez niedopuszczalne jest stosowanie innych technologii poza
opisanymi w specyfikacji..

2.2, Stosowane materialy

2.2.1. Rekaw uszczelniajacy.

Rekawy utwardzane goraca woda

Jest to metoda polegajaca na umiejscowieniu w kanale rekawa filcowego
nasaczonego zywicq (poliestrowg UP, epoksydowq EP lub winyloestrowq VE) za
pomoca inwersji.

Aby sprawnie wprowadzi¢ materiat renowacyjny do kanatu, na potrzeby
renowacji buduje sie specjalne wieze, ktére pozwalajg wykorzystaé cisnienie
statyczne wody do roziozenia sie filcu w kanale. W nowszej wersji tego
sposobu mozna stosowac tzw. bebny inwersyjne, ktére pozwalaja zaoszczedzic¢
miejsce i czas dla wykonawcy. Filc bardzo dobrze uktada sie w kanatach
jajowych i wszelkich kanatach o niestandardowej strukturze. Po umiejscowieniu
rekawa nastepuje utwardzanie zywicy, co wigze sie z podniesieniem
temperatury wody. Wysoka temperatura pozwala zywicy rozpoczgl proces
utwardzania. Podobnie jak w przypadku technologii opartej na promieniowaniu
UV proces konczy sie na wykonaniu otwarc przytaczy, ktore zostaty zaslepione
przez rekaw.

Wady i zalety:

*Czas eksploatacji: parametry wytrzymatosciowe ulegajg szybszemu
obnizeniu, poniewaz obcigzenia przenoszone sg wytacznie przez zywice, a filc

nie stanowi praktycznie materiatu konstrukcyjnego;
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* Wodoszczelnos¢ wg IKT Raport 2010 (szczegdlnie wazny przy wysokim
poziomie wod gruntowych): 90,4%;

*Sztywnos¢ obwodowa SN (wskazuje na wytrzymato$¢ powtoki po
utwardzeniu): modut Younga dla filcu jest trzykrotnie mniejszy niz dla rekawa z
wiokna szklanego. W zwigzku z tym grubos$¢ sciany wyktadziny filcowej jest
wieksza, co powoduje wiekszg redukcje przekroju kanatu niz w przypadku
wiokna szklanego;

* Zmniejszenie srednicy rury po renowacji: wieksza grubos¢ scian wyktadziny, a
zatem zmniejszenie $rednicy rury po renowacji:

dla SN4 - DN 200 + DN 1000 od 6 do 26 mm,

dla SN8 - DN 200 + DN 1000 od 7 do 32 mm;

*Woda gruntowa: woda gruntowa ma niewielki wptyw na proces instalacji

wyktadziny. Schiadza goracq wode uzywana do utwardzania, przez co

wydtuza sie proces utwardzania,

szczegdlnie dla duzych s$rednic. Im wyzszy poziom wody gruntowej, tym
wieksza grubos¢ wyktadziny;

*Zmiany przekrojow na trasie: mozliwo$¢ wykonywania instalacji przy
zmianach przekrojow wewnatrz kanatu za pomoca tzw. traperdéw. Mozliwosc
przechodzenia przez tuki 90°;

* Kontrola procesu utwardzania podczas instalacji: brak kontroli procesu
utozenia oraz utwardzania wyktadziny. Sprawdzenie nastepuje po utwardzeniu i
wykonaniu inspekcji TV powykonawczo;

* Ochrona s$rodowiska naturalnego: emisja styrenu do atmosfery jest wyzsza ze
wzgledu na konstrukcje wykiadziny (folia PU nie stanowi bariery) oraz jej
grubsza Sciane;

* Przechowywanie: wymaga chtodni, w przypadku awarii chtodni nastepuje
niekontrolowane utwardzanie wyktadziny, przez co materiat nie nadaje sie do
zainstalowania;

*Cena materiatu: dla matych s$rednic rur cena jest nizsza niz wyktadziny z
wiokna szklanego. Przy duzej sztywnosci obwodowej technologia jest drozsza

niz widkno szklane. Cena wynika z wymaganej sztywnosci obwodowej.
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3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.00. ,Wymagania ogodlne”.
3.1 Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do robot instalacyjnych

Wszelkie prace zwigzane z obstugq sprzetu i maszyn uzywanych na placu budowy
muszg by¢ wykonywane przez osoby przeszkolone, a jesli wymagajq tego przepisy,
przez osoby posiadajgce witasciwe uprawnienia. Urzadzenia, ktérych ruch stwarza
zagrozenie dla zdrowia ludzkiego, mogq by¢ uruchomione dopiero po uprzednim
ostrzezeniu oséb znajdujacych sie w ich bezposrednim sasiedztwie. Prace montazowe

przy wykorzystaniu sprzetu mechanicznego muszg spetnia¢ wymagania bhp i ppoz.

3.2 Do wykonania robot renowacyjnych nalezy uzy¢ nastepujacego
sprzetu:

> kamere TV, kolor, z gtowicg obrotowa ,

> specjalistyczne  urzadzenie do montazu rekawa  uszczelniajgcego

umozliwiajace instalacje oraz utwardzenie rekawa o dtugosci nie mniej niz 250 m,

> specjalistyczne urzadzenie do cisnieniowego czyszczenia kolektorow

> specjalistyczne urzadzenie do otwierania tréjnikow i frezowania przeszkéd.
> koparka

> wywrotka

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Wszelkie zaprawy oraz impregnaty powinny by¢ transportowane krytymi $rodkami
transportu, w temperaturze nie nizszej niz 0°C i nie wyzszej niz 30°C. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem mechanicznym, nadmiernym Swiattem i wszelkg
wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robdt:

- Roboty przygotowawcze

- Czyszczenie hydrodynamiczne rurociggéw DN 250 MM.

- Skanowanie 3d - kamerowanie.

- Renowacja.

- Na czas wykonywania robot nalezy wykonac bay-pas.

- Teren oczyscic z resztek gruzu $mieci i wywies¢ na sktadowisko odpadow.
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5.2. Szczego6towe warunki wykonania robot

5.3. Renowacja rurociagu:

Rekaw uszczelniajacy musi spetnia¢ ponizsze wymagania. Speinienie tych
wymagan musi by¢ potwierdzone aprobata techniczna lub deklaracja
zgodnosci:

Modut sprezystosci zywicy (krotkotrwaty) co najmniej E > 3200 N/mm2 wg DIN
EN1228. Sztywnos¢ obwodowa rekawa nie mniejsza niz 2,0 kN/m2,

Nalezy zastosowac zywice epoksydowe spetniajace specyfikacje GISCODE RE1
(brak toksycznosci). Ze wzgledu na to, iz jest to kanalizacja potozona gtéownie w
centrum miasta i w bliskich odlegtoéciach od zabudowan mieszkalnych nie
dopuszcza sie stosowania zywic poliestrowych ze wzgledu na niebezpieczny
styren.

Styren jest istotnym elementem zywicy poliestrowej. Stuzy, jako czynnik sieciujacy
oraz rozpuszczalnik tak, aby modc ustala¢ wtasciwosci asymilacyjne zywicy. Zasadniczo
caty styren wchodzi w reakcje podczas utwardzania zywicy. Podczas wykonywania
prac pracownicy oraz okoliczni mieszkancy mogg by¢ narazeni na kontakt z oparami
styrenu. Wiasciwosci toksykologiczne styrenu sg dobrze znane. Styren dziata
draznigco na oczy i drogi oddechowe w stezeniach przekraczajacych 50 ppm. Na
skutek dtugotrwatego i czestego narazenia moga wystgpic¢ takie objawy jak nudnosci,
zawroty i bdle gtowy. Objawy te znikajg po zaprzestaniu dziatania styrenu, czyli po
renowacji. Styren rozktada sie szybko i skutecznie w ciele cziowieka. Produkty
rozktadu sg wydalane z moczem i mogq zosta¢ ujawnione w prébkach moczu po
potencjalnym narazeniu.

W procesie renowacji przy uzyciu wody, jako nosnika energii styren moze by¢ obecny
w zawracanej wodzie. Wode ta nie jest filtrowana, ale bezposrednio spuszczana do
kanalizacji lub pobliskich zbiornikdw wody. Silne dziatanie toksyczne styrenu na ryby,
glony oraz rozwielitki ksztattuje sie na poziomie od 60 do 200 mg/l. Srednie stezenie
styrenu wacha sie na poziomie 150 mg/l. Styren ulega biodegradacji. Czas potrozpadu
styrenu w powietrzu oraz w warunkach tlenowych w ziemi wynosi ok. 5 godzin.
Nasaczone zywicami epoksydowymi z wyraznym pigmentem w celu kontroli
nasaczania rekawa. Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rekawa powinny by¢
gtadkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wtracen ciat obcych, konce
rekawa powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi. Nie zezwala sie na

stosowanie zywic bezbarwnych (przezroczystych). Do renowacji nalezy uzy¢ rekawa

07.11.2022



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
RENOWACJA KANALU METODA BEZWYKOPOWA
W TECHNOLOGII REKAWA
Renowacja sieci kanalizacji sanitarnej wraz ze studniami
dz. nr ew. 250
ul. Kolejowa, Polkowice

filcowego wykonanego z filcdw poliestrowych, catos¢ musi by¢ nasaczona zywicami
epoksydowymi. Nie dopuszcza sie odbioru rekawa, ktéry bedzie posiadat zmarszczenia
lub fatdy. W takim przypadku Wykonawca bedzie zmuszony na witasny koszt usungé
catos¢ rekawa i zainstalowac nowy.

Rekaw musi by¢ nasaczony dwu-komponentowg zywicg epoksydowg przy pomocy
dynamicznego uktadu wttaczajacego i mieszania komponentdéw. Nie dopuszcza sie w
szczegblnodci recznego mieszania zywic. Zywice epoksydowe to jedyny materiat,
ktory przenika w pekniecia starego rurociggu i na state sie z nim wigze. Dodatkowym
atutem rekawow nasgczonych zywicami epoksydowymi jest ich wytrzymatos¢ na
spietrzenia wod, az do 4 metréow stupa wody.

Parametry rekawa po utwardzeniu :

- kolor: wyrazny pigment

- modut sprezystosci samej zywicy E = min. 3200N/mm2

- sztywnos¢ obwodowa : 2kN/m2

- grubos$¢ dn200 - 4,5mm, dn250 - 6,0mm, dn300 - 6,0mm, dn400 - 7,0mm,

Nasaczenie rekawa przy zastosowaniu podcisnienia, w warunkach kontrolowanych.
Pojazd do nasaczania musi posiadac urzadzenia do petnej kontroli tego procesu wraz z
petnymi wydrukami pokazujacymi stosunek mieszania zywic na kazdym etapie. Nie
dopuszcza sie recznego mieszania zywic. Rekaw musi by¢ nasaczony
dwukomponentowg zywicq epoksydowa przy pomocy dynamicznego ukfadu
wttaczajacego i mieszania komponentow. Zamawiajacy dopuszcza tylko nasgczanie
rekawa na placu budowy, przy udziale przedstawiciela Zamawiajagcego. Rekaw musi
by¢ nasaczony zywicgq przy pomocy specjalnych mieszalnikow sterowanych
komputerowo. Nasaczenie rekawa przy zastosowaniu podci$nienia, w warunkach
kontrolowanych. Pojazd do nasaczania musi posiada¢ urzadzenia do petnej kontroli
tego procesu wraz z petnymi wydrukami pokazujacymi stosunek mieszania zywic na
kazdym etapie. Po nasgaczeniu rekawa Wykonawca przedstawi w formie wydruku caty
raport z nasaczania rekawa. Raport powinien zawieraé: stosunek mieszania, ilos¢
wtltoczonej zywicy i utwardzacza, temperature zywicy i utwardzacza, wartosc
powietrza vacum na pompie prozniowej, gestos¢ zywicy, wszystkie notowane z
czestotliwoscig co 15 sek. Wydajnos¢ mieszalnika powinna by¢ min. 40kg/min.

Barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na catej jego powierzchni
jednakowa pod wzgledem odcienia i intensywnosci: kolor niebieski, czerwony, zoity,

zielony.
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Nie zezwala sie na stosowanie zywic bezbarwnych (przezroczystych). Do renowacji
nalezy uzy¢ rekawa filcowego. Rekaw musi trwale zwigza¢ sie z rurg poprzez
sklejenie, nie dopuszcza sie stosowania dodatkowych folii tzw. prelinerow.

Wymaga sie zastosowania zywic bezskurczowych - w przypadku stwierdzenia skurczu
Wykonawca bedzie zobowigzany do usuniecia rekawa i ponownego jego montazu przy
uzyciu zywic bezskurczowych. Odporno$¢ chemiczna w zakresie pH 6-9 i temperatury
do 60°C. Odpornoé¢ chemiczna na wplyw zalegajacych osadéw. Wymiary rekawa
dobrane do s$rednicy kanatu. Przyleganie rekawa do powierzchni wewnetrznej kanatu
na catej dlugosci rownomiernego utwardzenia rekawa. Nie dopuszcza sie
pozostawienia wolnych przestrzeni miedzy istniejagcym przewodem, a materiatem
zastosowanym do renowacji. Zastosowany do renowacji system musi sie trwale
zwigzac (sklei¢) z rurg poddawang remontowi w taki sposéb, zeby nie dopusci¢ do
penetracji woéd gruntowych w przestrzen pomiedzy rurg remontowang, a
zainstalowang wyktadzing. Szczelno$¢ kanatu w 100%. Zdolno$¢ rekawa do
przenoszenia obcigzen gruntu, obcigzen hydrostatycznych oraz obcigzen
eksploatacyjnych. Zapewnienie wtasciwego stanu kanatu po renowacji w postaci
jednorodnej powierzchni  kanatu, odksztatcenia, nieregularnosci wyktadziny
dopuszczalne sgq w przypadku zmiennej geometrii naprawianego przewodu np.: fuki,
zmiany $rednicy, przesunie¢ na ztgczach, pekniecia materiatu, W przypadku braku
aprobaty na rekaw, do oferty powinna zosta¢ prawidtowo wystawiona deklaracja
zgodnosci z obowigzujacymi normami PN EN 13566-1, PN EN 13566-4.

Utwardzenie rekawa musi by¢ przeprowadzone przy pomocy specjalistycznego

urzadzeni

grzejnego o minimalnej mocy 1200KW. Wygrzewanie rekawa bedzie potwierdzone
raportem, pokazujgacym caty proces grzania jak i chtodzenia wody w rekawie.

Do oferty Oferent jest musi zosta¢ zobowigzany do dostarczenia dokumentow, ktére
jednoznacznie wskazujq, iz jest on wtascicielem sprzetu do wykonania niniejszego
zadania, a przede wszystkim:

- urzadzenia do nasaczania rekawa do s$rednicy min.DN800 o wydajnosci min.
40kg/min.

- urzadzenia do wygrzewania rekawa o mocy min. 1200KW
- urzadzenie do instalacji kapeluszy o dtugosci min. 10mb

Wygrzewanie rekawa bedzie potwierdzone raportem, pokazujacym caty proces
grzania jak i chtodzenia wody w rekawie.

Raport z wygrzewania dotyczy kanatu jak i przytaczy przy uzyciu.
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- skanera do skanowania rurociaggéw w formacie 3D, 2D

- kamera satelitarna do wykonywania inspekcji TV od strony kolektora gtéwnego

wykorzystuje technologie uszczelnienia i zapewnia szczelne potaczenie.

5.4. Renowacja studzienek kanalizacyjnych.

Naprawiane powierzchnie powinny by¢ wolne od kurzu, sadzy, tluszczéw, smaroéw,
$rodkow antyadhezyjnych itp. Przygotowanie podtoza betonowego ma polegaé¢ na
usunieciu mleczka wapiennego az do zdrowej warstwy, a nastepnie jego nawilzenie.
Do tego celu nalezy zastosowa¢ metode hydrodynamiczng. W metodzie tej woda o
ci$nieniu okoto 50-150 MPa (strumien diugosci 1 - 6 cm) powoduje zdjecie warstwy
powierzchniowej o grubosci 1 - 3 mm. Uzyskuje sie w ten sposob powierzchnie
szorstka, czystg i nawilzong, bez mikropeknie¢ (woda o takim cisnieniu rozrywa
mikropekniecia; nalezy zapewni¢ odprowadzenie tej wody z obiektu). Stal zbrojeniowg
(o ile wystgpi - odstoni sie po oczyszczeniu) nalezy oczysci¢ metodq strumieniowo
cierng do klasy czystosci co najmniej Sa2. Otuline betonowg wokot stali zbrojeniowej
nalezy odku¢ do miejsca niewykazujacego korozji. Oczyszczonych pretéow nie nalezy

pozostawiac¢ bez pokrycia ich specjalistyczng zaprawa.

Wykonanie warstwy odcinajacej na catej powierzchni wewnetrznej

Przygotowane i wysuszone podioze nalezy pokry¢ membrang polimocznikowg za
pomocyg specjalistycznego robota natryskowego z gtowicg obrotowg w celu uzyskania
jednolitej powierzchni. Przy wiekszych ubytkach mozna aplikacje wykonac¢ recznie za

pomocq pistoletu natryskowego.

Wykonanie warstwy naprawczej

Jako warstwe naprawczg i reprofilujaca Sciany konstrukcji zastosowac sztywng piane
zamknieto-komadrkowg o gestosci minimalnie 100 kg/m3 a maksymalnie 120 kg/m3 w
celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci w potaczeniu z nie duzg elastycznoscia.
Proces nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu specjalistycznego robota natryskowego,
zamontowanego na konstrukcji umozliwiajacej uzyskanie jednorodnej i monolitycznej

powierzchni.

Prace wykonczeniowe i aplikacja membrany

Po wykonaniu powyzszych prac, przygotowane podtoze nalezy ponownie pokry¢
polimocznikiem za pomocqg specjalistycznego sprzetu (Reaktor) metodg natrysku 150-

240bar wykona¢ warstwe antykorozyjng i uszczelniajacg Polyurea 100%. Membrana
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polimocznikowa zostata dobrana ze wzgledu na panujace w komorach srodowisko
agresywne w postaci siarkowodoru - parametry membrany podano ponizej.
Obcigzenie konstrukcji $ciekami lub woda moze nastgpi¢ po kilku minutach po
aplikacji powtoki.

Naniesienie membrany antykorozyjnej jak i sztywnego PU nalezy wykonaé
specjalistycznym robotem natryskowym metoda odsrodkowa, aby zachowacé
stala jej grubosé¢ na calej powierzchni $cian. Robot natryskowy musi posiadac
mozliwos¢ automatycznego ustawienia predkosci glowicy obrotowej na ktérej znajduje
sie pistolet malarski oraz mozliwo$¢ ustawienia predkosci przesuwu w pionie tak, aby
zachowac statg i monolityczng grubo$¢ membrany na catej powierzchni $cian.

Nie dopuszcza sie malowania recznego lub pistoletem recznym studni, aby unikngé

ryzyka powstania niejednorodnosci membrany na powierzchniach $cian.

Wiasciwosci techniczne membrany polimocznikowej

Parametr Wartos¢ Metoda
typowa*
Wytrzymatos¢ na rozcigganie min. 30 N/mm?2, DIN 53504
max 35 N/mm?2
Wydtuzenie przy zerwaniu min 300 %, DIN 53504
max 350 %
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie min 120 N/mm, DIN 53515
max 130 N/mm
Odpornos¢ na uderzenie Klasa III EN ISO 6272-
1
Przyczepnos$¢ do podtoza (stal) >5 MPa EN ISO 4624
Przyczepnos$¢ do podtoza (beton) >1.5 MPa EN 1542
Twardos¢ Shore’a min 60D, max EN ISO 868
65D
Odpornos¢ na scieranie <3000 mg EN ISO 5470-
1
Scieralnosé 80 mm3 DIN 53516
Ostateczna twardos$¢ powtoki max. 2 dni -

5.5. Otwarcie przykanalikéow.

Po zakonczeniu utwardzania zywicy nalezy otworzy¢ s$wiatto przykanalikow bez
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uszkodzenia materiatu rodzimego, zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP
5.6. Pompowanie $ciekow

W trakcie przeprowadzania prac renowacyjnych nalezy zabezpieczy¢ ciggte odbieranie
Sciekdw.

Pompowanie $ciekdw z kolektora musi sie odbywaé tymczasowymi szczelnymi
rurociggami dostosowanymi do ilosci $ciekéw do przepompowania. Nalezy zapewnic
niezalezny system zasilania pomp w energie elektryczng. Uwzglednié
zminimalizowanie utrudnienia w ruchu pojazdow i pieszych. Nie dopuszcza sie
stosowania wezy parcianych. W przypadku stosowania pomp spalinowych w rejonach

istniejgcej zabudowy muszg miec¢ one obudowe dzwiekochtonna.

5.7. Zabezpieczenie robot prowadzonych w pasie drogowym

Miejsca robot ziemnych i montazowych w obrebie pasa drogowego nalezy
zabezpieczy¢ poprzez ustawienie barier os$wietlonych w nocy S$wiattami
ostrzegawczymi oraz ustawienie odpowiednich znakéw drogowych zgodnie z
Kodeksem Drogowym i uzgodnieniami z Zarzadca drogi. Na trasie wykopdéw w
miejscach doj$¢ do gospodarstw nalezy wykonaé¢ ktadki z bali drewnianych z
barierkami wysokosci 1,2 m. W trakcie realizacji robét nalezy zapewni¢ stosowne
warunki BHP, zgodnie z odpowiednimi wytycznymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST-00.00. ,Wymagania
0golne”

1. Badania w czasie wykonywania Robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonywania z Dokumentacja Projektowa oraz z wymaganiami przedstawionymi w

punkcie 5 niniejszego opracowania.
6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ s$wiadectwa jakosci producentow
popartych badaniami laboratoryjnymi parametréw wytrzymatosciowych / Kkarty

materiatowe / i uzyskac akceptacje inspektora nadzoru przed wejsciem na budowe.
6.3. Kontrola jakosci wykonanych robot

Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdét z

dokumentacjgq przetargowa, niniejsza Specyfikacjaq Techniczng i poleceniami
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inspektora nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:

> stan powierzchni, wielko$¢ ubytkow i pekniec Scian kolektora po oczyszczeniu,
> ustalenie z inspektorem nadzoru czynnych przykanalikdw wskazanych do
otwarcia,

> stan powierzchni wewnetrznej po wykonaniu renowacji,

7. OBMIAR ROBOT

1. "Wymagania ogdlne”.

2. Jednostki obmiarowe:

- renowacja kanatu - 1 mb (metr biezacy),

3. inspekcja kanatu TV - 1 mb (metr biezacy).
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST-00.00. "Wymagania
ogolne”.

Odbiér przeprowadza Komisja powotana przez Zamawiajacego zgodnie z Aprobatg
techniczng danej technologii oraz wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajacego.
Odbiorowi podlega wykonanie zakresu robdt: renowacja i remontu kolektordw.
Odbidér robot zanikajacych nalezy zgtaszac¢ inspektorowi nadzoru z odpowiednim
wyprzedzeniem. Odbioru robdét nalezy dokona¢ zgodnie z dokumentacjg

przetargowa..
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w ST-00.00.
"Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢ nalezy ustala¢c na podstawie
obmiaru i cen jednostkowych za 1m kanatu.

Cena jednostkowa wykonania robét musi obejmowac:

. prace pomiarowe i pomocnicze,

. inspekcja telewizyjna przedwykonawcza,

. czyszczenie kanatu, studni,

. instalacja rekawa,

. utwardzenie rekawa,

. otwarcie przykanalikow,

. pompowanie $ciekow,

. inspekcja telewizyjna powykonawcza,

. transport wewnetrzny w obrebie budowy,

. utrzymanie nawierzchni drég tymczasowych w okresie ich eksploatacii,
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. przeprowadzenie niezbednych pomiardéw i badan,

. uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt

3. PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-EN ISO 178 - Tworzywa sztuczne , oznaczanie wilasciwosci podczas
zginania”

2) PN-EN 1228 - Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych , Rury z

termoutwardzalnych tworzyw sztucznych wzmocnionych witéknem szklanym / GRP/

3) PN-EN 13566 1-4 -Systemy przewodow rurowych sztucznych do renowacji

podziemnych bezci$nieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej cz.1-4

4) PN-EN 13689 - Zalecenia dotyczace klasyfikacji i projektowania systemoéw

przewodowych rurowych z tworzyw sztucznych stosowanych do renowacji.

5) PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

6) PN-B-10729: 1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne

7) PN-EN 476: 2001 Wymagania ogolne dotyczace elementdéw stosowanych w

systemach kanalizacji grawitacyjnej

8) PN-EN 1610: 2002 Budowa i badania przewoddéw kanalizacyjnych

9) PN-ENV-1046: 2002 (U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw

sztucznych. Systemy do przesytania wody i $ciekdw na zewnatrz konstrukcji budowli.

Praktyczne zalecenia ukfadania przewodow pod ziemig i nad ziemia.
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